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V pozadi

« Strukova navlecka bude fungovat optimalné pouze za predpokladu, ze je pfri
vyrobé kladen duraz na tyto tfi body :

« Design
* Material
* Vyrobni proces

* Mnozi konkurenti si snazi zkratit vyrobni proces a vytvorit kopii nasich
navlecek v domneéni, ze dosahnou stejneho vysledku, jako my

« Ke zjiSteni pravdivosti zda je tomu skutecCneé tak, jsme na farmeé Hamra
provedli test a zkousSeli jsme je porovnat s nasi originalni navleCkou (999007)

« Konkurenti jsou v této prezentaci oznaceny pismeny C1, C2, C3
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Material

» Test prokazal, ze materialy jsou
odlisné, i kdyz vypadaji na prvni
pohled stejne

* C1 kopie 007 je vyrobena z mekciho
materialu

- to muze vést k horSimu zachazeni
se struky az “priskripnuti”

* C2 je vyrobena z tvrdsiho materialu

- to muze vést k nespravné masazi
struku a Spatné dojivosti
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Spadavani navlecek

« Sklouzavani Ci spadavani navlecky ma negativni vliv
jak na dojeni tak i na zdravi dojnice

—> dojeni bude trvat delSi dobu a muze mit vliv i na kolisani
podtlaku

—> zvySuje se riziko ohrozeni struku

Pocet sklouznuti

18 22 31

Zaveér: DelLaval navleCky sklouzavaly nejméné
0 18 % méné nez C1
0 42 % méné nez C2
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« Veskeré pripravy na dojeni ovliviuji i celkovy proces dojeni.
Dobra priprava bude znamenat mimo jiné i:

Dosazeni maximalniho prutoku v kratSim case

« VyS8Si maximalni pratok

DelSi a vyrovnanejsi krfivku dojeni

Méne vyrazeného mléka
* Vhodna navlecka ma dobry vliv na spravnou pfipravu

 Spatna navlec¢ka bude mit 3patny efekt na celkovou pfipravu a
muze byt az Skodliva ke strukum a tudiz negativné ovlivnit i
celkovy proces dojeni.
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Prutok - vysledky

 C1 ma delSi dobu prutoku , o 50% pomalejSi nez
DelLaval navlecky.

—> €0z muze vest k vétsimu riziku poskozeni struku

 Oba C1 a C3 maji nizSi maximalni prutok nez
DelLaval

e DelLaval ma maximalni prutok, ktery je 0 4% vysSSinez C3 ao
2,5% vySSi nez C1.

—> CO0Z muze zvysit riziko kontaminace
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Prutok - vysledky

e C1 ma nizSi prumérny prutok

e C1 ma o 10% nizSi prumérny prutok v porovnani s DelLaval
naviecky

- coz vede k delsi dobé dojeni
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Doba dojeni

 C1 a C2 maiji delSi dobu dojeni ve srovnani s DelLaval coz
vede Kk nizSi produktivité farem a riziku, ze nebudou moci mit
tolik dojnic ve stade

* Doba dojeni je u Delaval strukovych naviecek o 11% kratSi v
porovnani s C1 a 5% v porovnani s C2.

« DelSi doba dojeni vede k vétSimu podtlaku a ohrozeni struku,
tim snizuje zdravi struku a vytvari podminky vhodné k vyvaoiji
mastitidy a hyperkeratozy.
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Zaverem

* Testy prokazaly, ze konkurence sice muze kopirovat nas
design, ale pri vyrobé nepouzivaji stejny material ani proces
coz zvysuje riziko a vede k:

* Nespravné masazi struku "skfipnuti”;

« Sklouzavani navlecek;

« ZvySeni rizika kontaminace;

« ZvySeni rizika poSkozeni struku a jejich zranéni;
« DelSi doba dojeni (tzn. nizSi produktivita farmy);
 Spatna péce o struky;

» Pripady vyskytu hyperkeratdzy ve stade.
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